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この 規格に ついての 意見 又は St 問 は * ェ貪 技術 院 標準 節 機 規格 100. 東京都 千代 田 区 II が閱 1 丁目 3 
— 1) へ it* & して く ださい， 

なお， S 本 工業 规格 は， 工業 標準化 法 第 15 条 の规定 によって. 少なくとも 5 年を轻 遇する 日までに 日本 X* 
樣準 M 査 会の 審議に 付され， 速やかに， 確^ 改正 又は 爽止 されます， 



日本工業規格 JIS 
バ ン ド 乾燥機 一 試験 及び 検査 方法 B 6550 隱 

Band dryer ― Test and inspection methods 

1. 適用 範囲 この 規格 は， 金網の 幅 2 500 mm 以上 4 200 mm 以下， 段 数 2 段 以上， 加熱 セクション 数 5 以上で， 形式 
が 直進 形 ひ)， 1 回折 返し 形 ( 2 ) 及び 2 回折 返し 形 ( 3 ) の 単 板 用 バンド 乾燥機の， 構造， 呼び 寸法， 機能 試験， 運転 試験， 
精度 検査 及び 工作 精度 検査 方法に ついて 规定 する。 

注 ひ） 工作物が 乾燥機 内 を 直進して 搬送され る もの （略号 D 形)。 

( 2 ) 工作物が 乾燥機 内 を 1 回折り 返して 搬送され る もの （略号 U 形)。 
; ひ） 工作物が 乾燥機 内 を 2 回折り 返して 搬送され る もの （略号 S 形）。 
備考 1. この 規格の 引用 規格 を， 次に 示す。 

.JIS B 6521 木材 加工 機械の 騒音 測定 方法 
2. この 規格の 中で { } を 付けて 示して ある 単位 及び 数値 は， 従来 単位に よる ものであって， 参考と して 
併記した ものである。 

2. 構造 バン ド 乾燥機の 各部 分 は， 熱に よる 変形 を 考慮した うえで， それぞれ 十分な 剛性 を もち， 工作 精度に 悪影響 
を 及ぼさな いもので なければ ならない。 

3. 呼び 寸法 バンド 乾燥機の 呼び 寸法 は， 金網の 幅 （mm) で 表し， 表 1 による。 

表 I 呼び 寸法 

単位 mm 



呼び 寸法 


金網の 幅 


寸法 


許容 差 


2 500 


2 500 


±50 


2 800 


2 800 




3 000 


3 000 




3 200 


3 200 




3 400 


3 400 




4 200 


4 200 





備考 バン ド 乾燥機の 呼び 方 は， 名 
称， 呼び 寸法， 段 数 （形式） 及 
び 加熱 セ クシ ョ ン数 による。 



例 バン ド 乾燥機 2 800X4(S + 
D) X 10 



4. 機能 試験 方法 バンド 乾燥機の 機能 試験 は， 表 2 による。 
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表 2 機能 試験 



番号 


試験 項目 


試験 方法 


1 


電気装置 


運転 試験の 前後に， 各 1 回絶緣 状態 を 試験す る。 


2 


送り 装置 


機能の 確実 さ， 円滑 さ 及び 表示の 正確さと を 試験す る。 


3 


工作物の 送り 


機能の 確実 さ 及び 円滑 さ を 試験す る。 


4 


送風 装置 


機能の 円滑 さ を 試験す る。 


5 


加熱 装置 


バルブ， ト ラ ッ プな どの 機能の 確実 さ を 試験す る 。 


6 


保温 装置 


機能の 確実 さ 及 び 熱風 漏れ を 試験す る 。 


7 


吸気 一 排気 装置 


機能の 円滑 さ を 試験す る。 


8 


安全装置 


作業 者に 対する 安全 機能と 機械 防護 機能の 確実 さ と を 試験す る。 


9 


潤滑 装置 


機能の 円滑 さ と 確実 さ と を 試験す る。 


10 


附属 装置 


機能の 確実 さ を 試験す る。 



備考 その 機能 を もたない バンド 乾燥機で は， 表 2 中の これに 該当する 試験 項目 を 省略す 

る。 



5. 運転 試験 方法 機内が 使用 温度 ( 4 ) に 達した 後， 使用 送り 速度 ( 4 ) で 所要 電力 及び 騒音 を 測定し， 表 3 記録 様式 1 に规 
定 する 各項に ついて 記録す ると ともに， 異常 振動 を 感触 によって 観察す る。 
なお， 騒音の 測定 は， JIS B 6521 による。 

注 ひ） 使用 温度 及び 使用 送 り 速度 は， 受渡 当事者 間の 協議に よ つ て 決定す る。 



表 3 記録 様式 1 



番号 


測定 
時刻 

時分 


使用 
温度 

。c 


使用 
送り 
速度 

m/s 


送風機. 


加熱 装置 


所要 電力 


騒音 

A 特性 
dB 


室温 
。C 


金網 
走行 
状態 


記事 


加熱 


冷却 


蒸気 


その他 


排気 
孔開 
度 


加熱 セ 
クシ ョ 
ン雌 
(" °c 


電圧 

V 


電流 A 


入力 

kW 


風 量 
min 


風圧 
Pa 

f mm | 
j Aq j 


軸受 
温度 

。c 


風 量 

m 3 / 
min 


風圧 
Pa 
mm ！ 
: Aq j 


軸受 
温度 

。c 


圧力 

MPa 

|kgf/j 
( cm 2 J 


使用 

里 

Hi 
h 


燃料 
名 


使用 

通， 


搬送 
装置 


加熱 
送風 
機 


冷却 

送風 
機 


左 


右 























































注 （ 5 ) 加熱 セクション 温度の 測定 位置 は， ネットの 端 面から 約 300 mm 内側と する。 
備考 騒音 測定 条件に ついては， 記事 欄に 記録す る。 



6. 精度 検査 方法 バンド 乾燥機の 精度 検査 は， 表 4 による。 
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表 4 精度 検査 



B 6550-1991 



単位 mm 



番号 



検査 項目 



測定 方法 



測定 方法 図 



許容 値 



受け 口 一ルの 長 
さの 相互 差 



各 受け 口 一 ルに 鋼製 卷尺 を 平行に 当てて， 
受け ロールの 長さ を 測定し， 読みの 最大 
差 を 測定値と する。 



—TX:。 一 
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3- 



受け ロールの 振 
れ 



両端 を 図の よ う に 支持した 受け口一 ルに 
テスト インジケータ を 当てて， 受け口一 
ルを 手動 回転 させ， 回転 中の テスト イン 
ジケ一 タ の 読み の 最大 差 を 測定値 とする c 
この場合， 少なくとも 受け ロールの 中央 

及び 両端の 3 か 所で 測定す る。 




ロールの 長さ 



3 400 

以下 



1 



3 400 

を 超え 
る もの 



3 



各 段の 受け口- 
ルの 平面 度 



仔: 意の 6 本 以上の 受け 口 -- ル 上に 直 定規 
を 送り 方向に 当てて， 受け ロールと 直定 
規 とのす きま をす きま ゲー ジ で 測定す る c 
この 測定 は， 各 受け ロールの 両端 付近で 
行い， その 最大値 を 測定値と する。 



o o 



ェ ン ド 口-一 ノレの 

振れ 



両端 を 図の よ う に 支持した エンド ロール 
に テスト インジケータ を 当てて， エンド 
ロール を 手動 回転 させ， 回転 中の テス 卜 
ィ ンジケ 一夕の 読みの 最大 差 を 測定値と 
する。 

この場合， 少なくとも エンド ロールの 中 

央及 び両 端の 3 か 所 で 測 定 する。 




1 



-3~ 



備考 最大 差と は， 指定され た 測定 方法に よって 得られた 最大値と 最小値との 差 をい う ( 



7. 工作 精度 検査 方法 



ベン ド 乾燥機の 工作 精度 検査 は， 表 5 に よ る。 
表 5 工作 精度 検査 



*— ラ- 


検査 項 目 


測定 方法 


許容 値 


1 


仕上が リ 含水 
率の ばらつき 


単 板 « を 長さ 10 m 以上 乾燥し， 裁断 後 （ 7 )2 時間 放置して から 単 板の 対角線 上の 中 
央 及び 両端の 3 点の 含水 率 を 測定し， その 総 平均値に 対する 各位 置 ごとの 平均値の 最 
大 と 最小 と の 差の 比で 表す。 
この 測定 は， 各 形式に ついて 行う。 


0.25 


2 


裂け （ 8 ) 


品 質 中位の 単 板 を 形式の 長さ 以上 乾燥 し， '裂けの 有無 を 調べる。 


裂けがない こと 



注 ( 6 ) 試験 単 板 は， 同 一樹 種で 類似 条件の ものと する。 

( 7 ) 裁断 幅 は 約 0.9〜1.2 m とする。 

( 8 ) 連続 単 板が 繊維 方向 全長に わたつ て 分離 している 状態 をい う ( 
備考 試験 単 板 は， 正常な 稼動 状態に おいて 挿入す る ものと する。 



NM 义 










MX 



MX 
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JIS B 6550 1991 
バン ド 乾燥機 一 試験 及び 検査 方法 解 説 

この 解説 は， 本体に 規定した 事柄 及び これに 関連した 事柄 を 説明す る もので， 規格の 一部で はない。 

I. 改正の 経緯 今回の 改正 は， 平成 2 年 6 月 1 日の 第 399 回 日本 工業 標準 調査 会 標準 会議に おける 国際 単位 系 （SI) 導入 
の 方針の 決定 をう け 従来 単位 を 参考と し， JIS Z 8301 ( 規格 票の 様式） の 改正に 伴う 形式的な 改正 を 行う ものである。 

II. 制定の 経緯 この 規格 は， JIS B 6542 (ベニヤ レースの 試験 及び 検査 方法)， JTS B 6547 (ローラ 乾燥機の 試 
験 及び 検査 方法)， JIS B 6548 ( ホッ ト プレスの 試験 及び 検査 方法） の 3 規格に ついて， 昭和 59 年度に 社団法人 全国 木 
ェ 機械工業 会が 工業技術 院 から 工業 標準 改正 原案 調査 作成の 委託 を 受け， 各 委員会で 数回 審議 を 重ねた 結果， ローラ 
乾燥機と 別规 格と. して 設けた 方が よいと いう ことから， 今回 制定す るに 至った ものである。 

III. ローラ 乾燥機 工業 標準 原案の 調査 及び 作成に おいて 

(1 ) "バンド 乾燥機の 試験 及び 検査 方法" の 作成に ついて 当初 計画で は 従来の 規格 を 大幅に 改正し， ローラ 乾燥 
機 及び バン ド 乾燥機の ほか， 近時 開発 実用化され ている ウイ ケッ ト ド ライヤに ついても これ を 包含して， "単 板 
乾燥機の 試験 及 び 検査 方法" として 取りまとめる ことと したが， メーカ 委員から ウィケット ド ライヤに 関して 
は その 定義 もま だ 明確で はな く ， その 規格化 は 時期尚早との 意見が 出された ため， その 追加 は 見送られる こと 

と なった。 

なお， ローラ 乾燥機と バンド 乾燥機の 規格 統合に ついて 審議 を 行った 結果， 現時点での 統合 は 困難との 結論 
によって 別 規格と した。 

(2) 工作 精度 検査 方法の 検査 項目 "割れ" 及び "裂け" について ユーザ 委員から" バンド 乾燥機の 試験 及び 検查 
方法'' の 工作 精度 検査 方法のう ち， 検査 項目 "裂け" の 検査 項目 名 及び 測定 方法 を "ローラ 乾燥機の 試験 及び 

検査 方法" の 同 方法のう ちの， 検査 項 S "割れ" と 統一して はどう かとの 要望が あつたた め 審議 を 行った が， 

両者の 統一 はや は り 困難と の 結論に 達 した。 

IV. 制定 原案 作成 委員会 構成員 名簿 （順 不同， 敬称 略） 

氏名 所属 



(委員長) 



林 




大九郎 


東京 農業 大学 農学部 


田 


辺 


俊 


彦 


通商産業省 機械 情報産業 局 


山 


崎 


'土， 

不 


重 


工業技術 院 標準 部 


木 


下 


敍 


幸 


林野庁 農 林業試験場 


问 


橋 




久 


曰 本 合板 組合 連合会 


望 


月 




治 


野 田 合板 株式会社 資材 部 


佐 


藤 




'も、 


西北べ ニヤ 工業 株式会社 


桜 


井 




昭 


開 成 産業 株式会社 


谷 


尻 


AT, 




株式会社 中国 機械 製作所 


大 


友 
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株式会社 ゥロコ 製作所 



解 1 
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竹 ffl 正 義 株式会社 太平 製作所 合板 産業機械 事業部 
正木 康雄 南 機械 株式会社 
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(事務局） 佐久間 章 雄 社団法人 全国 木工 機械工業 会 



解 2. 



•HS 規格 系の 正 S 粟が 発行され た 場合 は， 下記の 要領で ご 案内いた します。 

(1) 当 » 会 発行の 月刊誌 「標準化 ジャーナル」 に， 正 • の 内容 を 揭載レ 、たします。 

(2) 毎月 第 3 火曜日に， 「日経 産 築 新 間」 及び 「日刊 ェ窠新 の J1S 発行の 広告 爛 
で， 正 轵蔡が 発行 された JIS 規格 番号 及 び 規格 名称 を お知らせい たします。 

発行され た 正 狭 系 を ご 希望の 方 は， 下記 窠） へ ご連絡 頂ければ ご 送付いた します。 
なお， 当 tft 会の JIS 予約者の 方に は， 予約され た 部門で 発行され た 正 轵累は 自動的に 
送付され ます。 
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